46171

Unbe-
schichtet

Z2 HA

30°

&

VHM

Typ N

60°

\/

VHM-Multifunktionswerkzeug

Werks-
norm

60°
i
[ unbeschichtet | Bohren & Senken | -  Fosen/Friisen/Zirkulrfrisen
mm/Z mm/Z mm/Z
2 0,045 - 0,050 0,004 - 0,008 0,006 0,010
L 40 2 0,050 - 0,070 || 0,005 - 0,010 0,008 0,012
50 6 10 50 2 0,060 - 0,080 || 0006 - 10,012 0,009 0,012
6,0 8 12 60 2 0,070 - 0,090 0,007 - 0,015 0,013 0,012
8,0 10 16 70 2 0,09 - 0,150 || 0,009 - 10,020 0,020 0,030
L 10,0 12 18 90 2 0110 - 0,190 || 0010 - 10,025 0,025 0,035
12,0 12 20 90 2 0,160 - 0,200 0,013 - 0,033 0,036 0,050
16,0 16 26 92 2 0,200 - 0,270 0,018 - 0,045 0,045 0,053
20,0 20 32 100 2 0250 - 0350 0,027 - 0,05 0,060 0,070
d; d - Universelles Werkzeug zum Anbohren, Anfasen, Entgraten und Bohren
L d, 1
46111 22 | W | 1) -
wee- || 22 | pa |IB430°]| 8| viM || Typ N .
schichtet o’ 90° +
. . Werks-
VHM-Multifunktionswerkzeug norm
90°
g
) | unbeschichtet | Bohren & Senken |  V-Nut-Frisen [ Fasen/Friisen/Zirkularfriisen |
L mm mm mm 1 w22 mmi mm/Z
z 3,0 6 50 2 0,045 - 0,050 0,004 - 0,008 0,006 0,010
J 40 8 50 2 0,050 - 0,070 || 0,005 - 0,010 0,008 0,012
5,0 [) 10 50 2 0,060 - 0,080 || 0,006 - 0,012 0,009 0,012
6,0 8 12 60 2 0070 - 0,09 || 0007 - 0,015 0,013 0,012
8,0 10 16 70 2 0,09 - 0,150 || 0,009 - 0,020 0,020 0,030
10,0 12 18 90 2 0110 - 0,190 || 0010 - 10,025 0,025 0,035
12,0 12 20 90 2 0,160 — 0,200 0013 - 0,033 0,036 0,050
16,0 16 26 92 2 0200 - 0270 0,018 - 0,045 0,045 0,053
L 20,0 20 32 100 2 0250 - 0,350 0,027 - 0,056 0,060 0,070
& d, - Universelles Werkzeug zum Anbohren, Anfasen, Entgraten und Bohren
L d, —

Rostfreie Stiihle

Lugfestigkeit / Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm’

< 850 N/mm?

<300 HB

< 600 N/mm?

850 — 1200 N/mm?

Ve (m/min) \ 150 \ 100

100 \

70 \ 120

200

50




e =i
Unbe- || Al Z4 VHM || Typ N
schichtet || Pro || Aldura HB h i yp 450°
I— DIN
*
VHM-NC-Entgrater HA 6527
60°
—d—
[ unbeschichtet beschichtet Alcrona Pro beschichtet Aldura Fasen/Entgraten
1 mm/Z
40 4 54 4 0,008 0,015
6,0 [ 57 4 0,010 - 0,020
8,0 8 63 4 0,015 - 0,030
10,0 10 72 4 0,025 - 0,040
12,0 12 83 4 0,035 - 0,050
16,0 16 92 4 0,045 - 0,065
20,0 20 104 4 0060 - 0,075
L
d d
gl
45111 z =) | v |y
Unbe- || Al
schr;cﬁtet lc)l;%na Aldura 3 - 4 H B . ’ yp 90°
I—
VHM-NC-Entgrater *HA

90°
—d—
N unbeschichtet beschichtet Alcrona Pro beschichtet Aldura Fasen/Entgraten
mm/Z
3 0,002 0,005
3 0,004 - 0,007
4 0,006 - 0,010
4 0,008 - 0,015
4 0,010 - 0,020
4 0,015 - 0,030
4 0,025 - 0,040
L 4 0,035 - 0,050
16,0 16 92 4 0,045 - 0,065
20,0 20 104 4 0,060 - 0,075
d] dz
| - d, —
aferig Rostfreie Stiihle
Tugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | < 850 N/mm? <300 HB <600 N/mm? | 850 — 1200 N/mm’
Vi (m/min) unbeschichtet 100 60 100 70 100 100 50
V. (m/min) Alcrona Pro 120 80 120 80 120 150 60
V. (m/min) Aldura 150 100 150 90 150 200 70




45231 = == ]
Unbe- || Alcrona || 44 Z4 HB VHM Typ N
schichtet Pro Ui 120°
I— DIN
*
VHM-NC-Entgrater HA 6527
120°
4
[ unbeschichtet beschichtet Alcrona Pro beschichtet Aldura Fasen/Entgraten
1 mm/Z
4 0,008 0,015
6,0 6 57 4 0,010 - 0,020
8,0 8 63 4 0,015 - 0,030
10,0 10 72 4 0,025 - 0,040
12,0 12 83 4 0,03 - 0,050
16,0 16 92 4 0,045 - 0,065
20,0 20 104 4 0,060 - 0,075
b
L d, 1
d; d;
aferia Rostreie Stiihle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | <850 N/mm’ <300 HB <600 N/mm? | 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) unbeschichte 100 60 100 70 100 100 50
V. (m/min) Alcrona Pro 120 80 120 80 120 150 60
Vi (m/min) Aldura 150 100 150 90 150 200 70




schichtet

= —||// g .
wee- | l1ianIl Z4 || HA g VHM || Typ N||Werks

—
<_R Radius di unbeschichtet heschichtet
mm/Z
0,50 7 4 0,010 0,020
1,00 [ 8 70 4 0010 - 0020
1,50 7 10 75 4 0015 - 0,080
2,00 [ 10 75 4 0,020 - 0,040
2,50 7 12 75 4 0020 - 0,040
3,00 [ 12 75 4 0,025 - 0,050
L 3,50 9 16 80 4 0025 - 0,050
4,00 8 16 80 4 0030 - 0,060
4,50 7 16 80 4 0030 - 0,060
5,00 10 20 80 4 003 - 0070
6,00 8 20 80 4 0040 - 0,080
8,00 9 25 100 4 0,060 - 0,09
10,00 5 25 100 4 0,065 - 0,100
g, —!
d] dz

Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| <850 N/mm? > 350 HB <300 HB <600 N/mm? | 850 — 1200 N/mm’
Ve (m/min) unbeschichtet] 70 65 65 50 35 50 60 285 30
V. (m/min) Alcrona Pro_| 80 75 75 60 45 60 70 320 35




49191 Iﬁ 3| HA % VHM | Typ N| | %

VHM-Vor- und Rickwartsentgrater, 45° Winkel

Uberlange Ausfiihrung
rt
:| L beschichtet
" AP
—> <+
beschichtet
) 6 3
b 30 6 20 [ 100 [ 20 8 4
d1>8mm 40 | 6 | 30 | 100 | 20 | 13 | 4
50 6 40 | 100 | 35 | 15 4
6,0 6 40 | 100 | 40 | 19 4
8,0 6 32 | 10 | - = 4
100 | 6 43 | 100 | - - 4
120 | ¢ 50 | 100 | - = 4
160 | 10 | 80 | 100 | - - 4
d [ - Bis d1=6 mm Stirn spitz zulaufend

— - Ab d1=8 mm Spitze abgeflacht

norm
Pro

41 1 51 Alcrona || Z 4 ﬁ @% VHM |[Typ N Werks-

VHM-Vor- und Riickwarts-Viertelkreisfraser, konkav
Uberlange Ausfiihrung

— d; | R
[ =, grofiter Kleinster
Radius | Schneiden- | Schneiden- beschichtet
gd
/4
0,2 8 7,6 6 2 100 4
0,3 8 74 6 2 100 4
04 8 7,2 6 2 100 4
0,5 8 70 6 2 100 4
) 08 | 10 84 6 | 4 |10 | 4
1,0 10 8,0 [ 4 100 4
1,2 10 7,6 6 4 100 4
15 10 70 [ 4 100 4
d d;
L d, |

Rostfreie Stiihle
Tugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| < 850 N/mm’ > 350 HB <300 HB <600 N/mm? | 850 — 1200 N/mm?

Ve (m/min) Alcrona Pro_| 80 | 75 | 75 | 60 | 40 | 60 \ 70 \ 320 \ 35 |




63111

VHM-Gravierfraser

6

00

—d—

g,

d

L~

Unbe-
schichtet

NN

—
Z1 HAﬁ

VHM

TypN

60°

Werks-
norm

unbeschichtet

0,010

Vorschub

mm/Z

0,020

0,015

0,027

1
30 3 15 40 1
40 4 15 40 1
60 6 15 40 1

0,020

0,032

< 850 N/mm?

<850 N/mm?

<1000 N/mm?

< 600 N/mm?

V. (m/min)

65

40

55

140 |




% z = HHEJ& ﬂ DIN
W Mo ||6-10]| HB ﬁ VRMT Typ N 850B

VHM-Schlitzfraser

Zum Frasen von Nuten nach DIN 6888 Passung P9

4 —
mm mm mm mm mm 1 mm/Z mm/Z
_d> - ke 10,5 6 2 50 40 6 0030 - 0040 | 0028 - 0,085
3 10,5 6 3 50 42 6 0030 - 0040 | 0028 - 0,085
13,5 10 2 56 46 8 0030 - 0,040 | 0,028 - 0,035
b 13,5 10 3 56 46 8 0030 - 0040 | 0,028 - 0,035
135 10 4 56 46 8 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
16,5 10 3 56 46 10 0,030 - 0040 | 0028 - 0,085
16,5 10 4 56 46 10 0030 - 0040 | 0028 - 0,085
19,5 10 3 63 56 10 0,030 - 0040 | 0028 - 0,035
L 19.5 10 4 63 56 10 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
Lg,d 225 10 4 63 6,6 10 0,03 - 0045 | 0033 - 0,040
2 255 10 5 63 75 10 0035 - 0045 | 0,033 - 0,040
28,5 10 5 63 8,5 10 0035 - 0045 | 0,033 - 0,040
325 12 5 71 8,5 10 0,038 - 0,050 | 003 - 0,045
hi1 | he | eb 385 [ 12 [ 10 | 71 [ 118 | 10 0038 — 0050 | 0036 — 0045
455 12 10 71 11,8 10 0038 - 0,050 | 003 - 0,045
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hiirte <900 N/mm? <900 N/mm? <1000 N/mm? <500 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 65 40 50 75
Vi (m/min) Schruppen 50 25 35 60




DIN

6 851B

VHM |[Typ N

LAY

HB

Pro

VHM-T-Nutenfraser

— 4 —
[ beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm/Z mm/
[ 0,030 - 0,040 | 0,028 0,035
6 0030 - 0040 | 0028 - 0,085
—> [ 0030 - 0,040 | 0,028 - 0,035
ds [ 0,035 - 0045 | 0,033 - 0,040
6 0,035 - 0,045 | 0,033 - 0,040
b 6 0,035 - 0,045 | 0033 - 0,040
32,0 16 0,20 14 22 90 15 ) 18 0038 - 0,050 | 0036 - 0,045
I—dz—l
dit | he [ dn
69623 e || 26 ||| Typ s
Alcrona Z6 HB — VHM
Pro I NF 851B
VHM-Schruppschlicht-T-Nutenfraser
— 4—
— 1 & dy Eekfase b Iy Iy d t-Nuten beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
_tIJ mm mm mm | mm | mm | mm 1 DIN 650 mm/Z mm/Z
12,5 10 0,20 6 7 57 5 [ 6 0030 - 0040 | 0028 - 0,085
—| 16,0 10 0,20 8 10 62 7 [ 8 0030 - 0040 | 0028 - 0,085
L 18,0 12 0,20 8 13 70 8 [ 10 0030 - 0,040 | 0,028 - 0,035
—> <+ 21,0 12 0,20 9 16 74 10 [ 12 0035 - 0,045 | 0033 - 0,040
ds 250 16 0,20 11 17 82 12 6 14 0035 - 0045 | 0,033 - 0,040
28,0 16 0,20 12 22 85 13 6 16 0,035 - 0,045 | 0,033 - 0,040
b 32,0 16 0,20 14 22 90 15 6 18 0038 - 0,050 | 0036 - 0,045
I—dz—l
dit | he | du
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Hairte <900 N/mm? <900 N/mm? <1000 N/mm? <500 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 70 40 55 75
Vi, (m/min) Schruppen 55 25 40 65




62944 werona|| 2o | HE @4& VHM || Typ N|| DN W

VHM-Winkelfraser
45°

—— d—

f, Schruppen f, Schlichten
mm/Z mm/Z

L]
i

L, 6 0040 - 0050 | 0,035 0,045

d3_> - 45° 20,0 12 0,20 5 1 63 7 8 0040 - 0050 | 0035 - 0,045

45° 22,0 12 0,20 6 14 67 8 8 0040 - 005 | 0035 - 0045

45° 25,0 12 0,20 63 14 67 8 8 0045 — 0,05 | 0040 - 0,050

45° 28,0 16 0,20 75 20 80 8,5 9 0045 - 0,05 | 0040 - 0,050

L 45° 32,0 16 0,20 8 14 Al 13 9 0045 - 0,05 | 0040 - 0,050
45° 38,0 16 020 10 20 80 15 10 0045 — 0060 | 0045 - 0055

g,

2

is16 | he | js14

62944 Alcrona 659 % @%] oy NOFEATS 1803";0 %

VHM-Winkelfraser

60°
— d—
_I|) Eekfase beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
— m mm/Z mm/Z
0,040 0,050 | 0,035 0,045
—> < 0,040 - 0,050 | 0,03 - 0,045
d; 0,040 - 0050 | 0,035 - 0,045
0,045 - 0055 | 0040 - 0,050
0,045 — 0055 | 0040 - 0,050
L 0,045 - 0055 | 0040 - 0,050
0045 — 0060 | 0045 - 0,055

g,

2

sl | he | js14

aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hiirte <900 N/mm? <900 N/mm? <1000 N/mm? <500 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 70 40 55 75
Vi, (m/min) Schruppen 55 25 40 65




6294 i R R SN

VHM-Winkelfraser

45°
—%—
f, Schruppen f, Schlichten
mm/Z mm/Z
- [ 0,040 - 0,050 | 0,035 0,045
d; 8 0040 - 0,050 | 0,03 - 0,045
8 0040 - 0,050 | 003 - 0,045
8 0045 - 0,05 | 0040 - 0,050
L 45° 28,0 16 0,20 75 20 80 8,5 9 0,045 - 0055 | 0040 - 0,050
45° 32,0 16 0,20 8 13 71 13 9 0,045 - 0055 | 0040 - 0,050
45° 380 16 0,20 10 21 80 15 9 0045 — 0060 | 0045 — 0,055

g,

2

isle | he | js14

1 v e | 28 NN

VHM-Winkelfraser
60°

— h—

~

—/ Winkel di d Eekfase b lp Ly ds beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
b mm mm mm mm mm mm mm/Z mm/Z
—

60° 16,0 10 0,20 6 0040 - 005 | 0035 - 0,045

—> <+ 60° 20,0 12 0,20 8 0040 - 005 | 0035 - 0,045

ds 60° 22,0 12 0,20 9 10 67 8 8 0040 - 005 | 0035 - 0045

60° 25,0 12 0,20 10 12 67 8 8 0045 — 0,05 | 0040 - 0,050

60° 28,0 16 0,20 1 17 80 85 9 0045 — 0,05 | 0040 - 0,050

\ 60° 32,0 16 0,20 12,5 9 Al 13 9 0045 — 0,05 | 0040 - 0,050
' 60° 38,0 16 020 16 15 80 15 9 0045 — 0060 | 0045 - 0055

g,

2

isl6 | he | s14

aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hairte <900 N/mm? <900 N/mm? <1000 N/mm? <500 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 70 40 55 75
Vi, (m/min) Schruppen 55 25 40 65






