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Artikelgruppe 160

Standard Line – Vollhartmetall-Fräser

Material Allgemeine Baustähle Automatenstähle Legierte  
Einsatzstähle Rostfreie Stähle Gusseisen (GGG,GT) Aluminium Sonder-/ 

Titanlegierungen
Zugfestigkeit / Härte 500 – 850 N/mm2 850 – 1000 N/mm2 1000 – 1200 N/mm2 < 850 N/mm2 < 300 HB < 600 N/mm2 850 – 1200 N/mm2

Vc (m/min) 150 100 100 70 120 200 50

d1 d2 l2 l1 unbeschichtet Bohren & Senken V-Nut-Fräsen Fasen/Fräsen/Zirkularfräsen
mm mm mm mm Z Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z mm/Z
3,0 4 6 50 2 35060030 46,17 0,045 – 0,050 0,004 – 0,008 0,006 – 0,010
4,0 5 8 50 2 35060040 48,59 0,050 – 0,070 0,005 – 0,010 0,008 – 0,012
5,0 6 10 50 2 35060050 50,91 0,060 – 0,080 0,006 – 0,012 0,009 – 0,012
6,0 8 12 60 2 35060060 62,39 0,070 – 0,090 0,007 – 0,015 0,013 – 0,012
8,0 10 16 70 2 35060080 87,35 0,090 – 0,150 0,009 – 0,020 0,020 – 0,030
10,0 12 18 90 2 35060100 112,38 0,110 – 0,190 0,010 – 0,025 0,025 – 0,035
12,0 12 20 90 2 35060120 108,46 0,160 – 0,200 0,013 – 0,033 0,036 – 0,050
16,0 16 26 92 2 35060160 157,50 0,200 – 0,270 0,018 – 0,045 0,045 – 0,053
20,0 20 32 100 2 35060200 271,63 0,250 – 0,350 0,027 – 0,056 0,060 – 0,070

d1 d2 l2 l1 unbeschichtet Bohren & Senken V-Nut-Fräsen Fasen/Fräsen/Zirkularfräsen
mm mm mm mm Z Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z mm/Z
3,0 4 6 50 2 35090030 46,17 0,045 – 0,050 0,004 – 0,008 0,006 – 0,010
4,0 5 8 50 2 35090040 48,59 0,050 – 0,070 0,005 – 0,010 0,008 – 0,012
5,0 6 10 50 2 35090050 50,91 0,060 – 0,080 0,006 – 0,012 0,009 – 0,012
6,0 8 12 60 2 35090060 62,39 0,070 – 0,090 0,007 – 0,015 0,013 – 0,012
8,0 10 16 70 2 35090080 87,35 0,090 – 0,150 0,009 – 0,020 0,020 – 0,030
10,0 12 18 90 2 35090100 112,38 0,110 – 0,190 0,010 – 0,025 0,025 – 0,035
12,0 12 20 90 2 35090120 108,46 0,160 – 0,200 0,013 – 0,033 0,036 – 0,050
16,0 16 26 92 2 35090160 157,50 0,200 – 0,270 0,018 – 0,045 0,045 – 0,053
20,0 20 32 100 2 35090200 271,63 0,250 – 0,350 0,027 – 0,056 0,060 – 0,070

VHM-Multifunktionswerkzeug 
60°

Z 2

Z 2

VHM Typ N

d1 d2

h10 h6

VHM-Multifunktionswerkzeug
90°

VHM Typ N

d1 d2

h10 h6

Werks- 
norm

60°

90°

Werks- 
norm

30°

30°

HA

HA

Unbe-
schichtet

Unbe-
schichtet

	· Universelles Werkzeug zum Anbohren, Anfasen, Entgraten und Bohren

	· Universelles Werkzeug zum Anbohren, Anfasen, Entgraten und Bohren

Leistung     
    

Preis     
    

Leistung     
    

Preis     
    

l1

l2

d1

d2

l1

d2

d1

l2

4 61 7 1

4 6 1 1 1
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Artikelgruppe 160

Standard Line – Vollhartmetall-Fräser

Material Allgemeine Baustähle Legierte  
Einsatzstähle Automatenstähle Rostfreie Stähle Gusseisen (GGG,GT) Aluminium Sonder-/ 

Titanlegierungen
Zugfestigkeit / Härte 500 – 850 N/mm2 1000 – 1200 N/mm2 850 – 1000 N/mm2 < 850 N/mm2 < 300 HB < 600 N/mm2 850 – 1200 N/mm2

Vc (m/min) unbeschichtet 100 60 100 70 100 100 50
Vc (m/min) Alcrona Pro 120 80 120 80 120 150 60
Vc (m/min) Aldura 150 100 150 90 150 200 70

d1 d2 l1 unbeschichtet beschichtet Alcrona Pro beschichtet Aldura Fasen/Entgraten
Ø mm mm Z Art.-Nr. €/Stk. Art.-Nr. €/Stk. Art.-Nr. €/Stk. mm/Z

4,0 4* 54 4 34060040 24,28 34060040A 29,34 34060040AD 41,56 0,008 – 0,015
6,0 6 57 4 34060060 27,75 34060060A 32,29 34060060AD 43,68 0,010 – 0,020
8,0 8 63 4 34060080 32,50 34060080A 38,25 34060080AD 60,74 0,015 – 0,030

10,0 10 72 4 34060100 45,03 34060100A 50,91 34060100AD 74,30 0,025 – 0,040
12,0 12 83 4 34060120 65,25 34060120A 82,30 34060120AD 102,52 0,035 – 0,050
16,0 16 92 4 34060160 120,12 34060160A 150,77 34060160AD 180,20 0,045 – 0,065
20,0 20 104 4 34060200 173,72 34060200A 216,16 34060200AD 251,63 0,060 – 0,075

VHM-NC-Entgrater
60°

VHM

VHM

Typ N

Typ N

d1 d2

h10 h6

d1 d2 l1 unbeschichtet beschichtet Alcrona Pro beschichtet Aldura Fasen/Entgraten
Ø mm mm Z Art.-Nr. €/Stk. Art.-Nr. €/Stk. Art.-Nr. €/Stk. mm/Z

1,0 3* 38 3 34090010 24,28 34090010A 29,34 – – 0,002 – 0,005
2,0 3* 38 3 34090020 24,28 34090020A 29,34 – – 0,004 – 0,007
3,0 3* 38 4 34090030 24,28 34090030A 29,34 – – 0,006 – 0,010
4,0 4* 54 4 34090040 24,28 34090040A 29,34 34090040AD 41,56 0,008 – 0,015
6,0 6 57 4 34090060 27,75 34090060A 32,29 34090060AD 43,68 0,010 – 0,020
8,0 8 63 4 34090080 32,50 34090080A 38,25 34090080AD 60,74 0,015 – 0,030

10,0 10 72 4 34090100 45,03 34090100A 50,91 34090100AD 74,30 0,025 – 0,040
12,0 12 83 4 34090120 65,25 34090120A 82,30 34090120AD 102,52 0,035 – 0,050
16,0 16 92 4 34090160 120,12 34090160A 150,77 34090160AD 180,20 0,045 – 0,065
20,0 20 104 4 34090200 173,72 34090200A 216,26 34090200AD 251,63 0,060 – 0,075

VHM-NC-Entgrater
90°

d1 d2

h10 h6

Z 4

Z  
3 – 4

DIN
6527

DIN
6527

60°

90°

Alcrona 
Pro

Alcrona 
Pro

Aldura

Aldura

HB

HB

Unbe-
schichtet

Unbe-
schichtet

*HA

*HA

162

Warum das Entgraten wichtig ist, 
erfahren Sie in unserem Whitepaper 
„Werkzeuge für das maschinelle 
Entgraten“. 

TIPP

Leistung     
    

Preis     
    

l1

d2

d1

l1

d1

d2

Leistung     
    

Preis     
    

45 1 7 1

45 1 1 1
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Artikelgruppe 160

Standard Line – Vollhartmetall-Fräser

d1 d2 l1 unbeschichtet beschichtet Alcrona Pro beschichtet Aldura Fasen/Entgraten
Ø mm mm Z Art.-Nr. €/Stk. Art.-Nr. €/Stk. Art.-Nr. €/Stk. mm/Z

4,0 4* 54 4 34120040 24,28 34120040A 29,34 34120040AD 41,56 0,008 – 0,015
6,0 6 57 4 34120060 27,75 34120060A 32,29 34120060AD 43,68 0,010 – 0,020
8,0 8 63 4 34120080 32,50 34120080A 38,25 34120080AD 60,74 0,015 – 0,030

10,0 10 72 4 34120100 45,03 34120100A 50,91 34120100AD 74,30 0,025 – 0,040
12,0 12 83 4 34120120 65,25 34120120A 82,30 34120120AD 102,52 0,035 – 0,050
16,0 16 92 4 34120160 120,12 34120160A 150,77 34120160AD 180,20 0,045 – 0,065
20,0 20 104 4 34120200 173,72 34120200A 216,16 34120200AD 251,63 0,060 – 0,075

VHM-NC-Entgrater
120°

d1 d2

h10 h6

Z 4 VHM Typ N

DIN
6527

120°
Alcrona 

Pro Aldura HBUnbe-
schichtet

Material Allgemeine Baustähle Legierte  
Einsatzstähle Automatenstähle Rostfreie Stähle Gusseisen (GGG,GT) Aluminium Sonder-/ 

Titanlegierungen
Zugfestigkeit / Härte 500 – 850 N/mm2 1000 – 1200 N/mm2 850 – 1000 N/mm2 < 850 N/mm2 < 300 HB < 600 N/mm2 850 – 1200 N/mm2

Vc (m/min) unbeschichtet 100 60 100 70 100 100 50
Vc (m/min) Alcrona Pro 120 80 120 80 120 150 60
Vc (m/min) Aldura 150 100 150 90 150 200 70

*HA

Artikelgruppe 162

Leistung     
    

Preis     
    

l1

d2

d1

45231
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Artikelgruppe 160

Standard Line – Vollhartmetall-Fräser

Material Allgemeine Baustähle Automatenstähle Unlegierte  
Vergütungsstähle

Legierte  
Einsatzstähle Rostfreie Stähle Hartguss Gusseisen (GGG,GT) Aluminium Sonder-/ 

Titanlegierungen
Zugfestigkeit / Härte 500 – 850 N/mm2 850 – 1000 N/mm2 850 – 1000 N/mm2 1000 – 1200 N/mm2 < 850 N/mm2 > 350 HB < 300 HB < 600 N/mm2 850 – 1200 N/mm2

Vc (m/min) unbeschichtet 70 65 65 50 35 50 60 285 30
Vc (m/min) Alcrona Pro 80 75 75 60 45 60 70 320 35

Radius d1 d2 l1 unbeschichtet beschichtet Fasen
mm mm mm Z Art.-Nr. €/Stk. Art.-Nr. €/Stk. mm/Z

0,50 7 8 70 4 36040005 100,85 36040005A 117,30 0,010 – 0,020
1,00 6 8 70 4 36040010 100,85 36040010A 117,30 0,010 – 0,020
1,50 7 10 75 4 36040015 105,22 36040015A 131,12 0,015 – 0,030
2,00 6 10 75 4 36040020 105,22 36040020A 131,12 0,020 – 0,040
2,50 7 12 75 4 36040025 113,39 36040025A 135,11 0,020 – 0,040
3,00 6 12 75 4 36040030 113,39 36040030A 135,11 0,025 – 0,050
3,50 9 16 80 4 36040035 141,07 36040035A 171,31 0,025 – 0,050
4,00 8 16 80 4 36040040 141,07 36040040A 171,31 0,030 – 0,060
4,50 7 16 80 4 36040045 141,07 36040045A 171,31 0,030 – 0,060
5,00 10 20 80 4 36040050 205,40 36040050A 240,78 0,035 – 0,070
6,00 8 20 80 4 36040060 205,40 36040060A 240,78 0,040 – 0,080
8,00 9 25 100 4 36040080 319,97 36040080A 355,20 0,060 – 0,090
10,00 5 25 100 4 36040100 327,69 36040100A 365,92 0,065 – 0,100

VHM-Viertelkreisfräser, konkav

Z 4 VHM Typ N

d1 d2

h10 h6

Werks- 
normTiAlN HAUnbe-

schichtet

Leistung     
    

Preis     
    

R

l1

d2

d1

47 1 5 1
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Artikelgruppe 160

Standard Line – Vollhartmetall-Fräser

Material Allgemeine Baustähle Automatenstähle Unlegierte  
Vergütungsstähle

Legierte  
Einsatzstähle Rostfreie Stähle Hartguss Gusseisen (GGG,GT) Aluminium Sonder-/ 

Titanlegierungen
Zugfestigkeit / Härte 500 – 850 N/mm2 850 – 1000 N/mm2 850 – 1000 N/mm2 1000 – 1200 N/mm2 < 850 N/mm2 > 350 HB < 300 HB < 600 N/mm2 850 – 1200 N/mm2

Vc (m/min) Alcrona Pro 80 75 75 60 40 60 70 320 35

d1 d2 l2 l1 d3 AP beschichtet fz

mm mm mm mm mm mm Z Art.-Nr. €/Stk. mm/Z
2,0 4 1,0 75 1,4 9 3 38040020AS4 60,93 0,004 – 0,010
3,0 4 1,5 75 2,2 12 4 38040030AS4 60,93 0,005 – 0,010
4,0 4 2,0 75 2,7 17 4 38040040AS4 61,18 0,005 – 0,013

VHM-Vor- und Rückwärtsentgrater, 45° Winkel
Überlange Ausführung

VHM Typ N

d1 d2

h10 h6

VHM-Vor- und Rückwärts-Viertelkreisfräser, konkav
Überlange Ausführung

Z 4 VHM Typ N

Radius
größter 

Schneiden-
Ø d1

kleinster 
Schneiden-

Ø d1

d2 l2 l1 beschichtet fz

mm mm mm mm mm mm Z Art.-Nr. €/Stk. mm/Z
0,2 8 7,6 6 2 100 4 39040020A 174,85 0,010 – 0,050
0,3 8 7,4 6 2 100 4 39040030A 174,85 0,010 – 0,050
0,4 8 7,2 6 2 100 4 39040040A 174,85 0,010 – 0,050
0,5 8 7,0 6 2 100 4 39040050A 174,85 0,010 – 0,050
0,8 10 8,4 6 4 100 4 39040080A 183,15 0,020 – 0,060
1,0 10 8,0 6 4 100 4 39040100A 183,15 0,020 – 0,060
1,2 10 7,6 6 4 100 4 39040120A 183,15 0,020 – 0,060
1,5 10 7,0 6 4 100 4 39040150A 183,15 0,020 – 0,060

d1 d2

h10 h6

Z  
3 – 4

Werks- 
norm

Werks- 
norm

Alcrona 
Pro

Alcrona 
Pro

HA

HA

d1 d2 l2 l1 d3 AP beschichtet fz

mm mm mm mm mm mm Z Art.-Nr. €/Stk. mm/Z
2,0 6 1,4 100 1,2 8 3 38040020A 71,79 0,004 – 0,010
3,0 6 2,0 100 2,0 8 4 38040030A 71,79 0,005 – 0,010
4,0 6 3,0 100 2,0 13 4 38040040A 72,40 0,005 – 0,013
5,0 6 4,0 100 3,5 15 4 38040050A 84,26 0,005 – 0,013
6,0 6 4,0 100 4,0 19 4 38040060A 84,26 0,008 – 0,015
8,0 6 3,2 100 – – 4 38040080A 109,53 0,010 – 0,018
10,0 6 4,3 100 – – 4 38040100A 135,11 0,010 – 0,020
12,0 6 5,0 100 – – 4 38040120A 160,52 0,012 – 0,023
16,0 10 8,0 100 – – 4 38040160A 213,32 0,015 – 0,030

162

	· Bis d1=6 mm Stirn spitz zulaufend
	· Ab d1=8 mm Spitze abgeflacht

l2

d3
AP

l1

d1

d2

l1

d1

d2

R

l2

d1>8mm

Leistung     
    

Preis     
    

Leistung     
    

Preis     
    

49 1 5 1

41 1 5 1
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Artikelgruppe 160

Standard Line – Vollhartmetall-Fräser

d1 d2 l2 l1 unbeschichtet Vorschub
mm mm mm mm Z Art.-Nr. €/Stk. mm/Z
3,0 3 15 40 1 52000030 18,11 0,010 – 0,020
4,0 4 15 40 1 52000040 23,33 0,015 – 0,027
6,0 6 15 40 1 52000060 29,56 0,020 – 0,032

VHM-Gravierfräser
60°

Z 1 VHM Typ N

d1 
h11

Werks- 
norm60°

Material Stahl Rostfrei Guss Alu

Zugfestigkeit / Härte < 850 N/mm2 < 850 N/mm2 < 1000 N/mm2 < 600 N/mm2

Vc (m/min) 65 40 55 140

HAUnbe-
schichtet

Leistung     
    

Preis     
    

l1

l2

d1

d2

6 3 1 1 1
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Artikelgruppe 160

Standard Line – Vollhartmetall-Fräser

d1 d2 l2 l1 d3 beschichtet fz Schruppen fz Schlichten
mm mm mm mm mm Z Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
10,5 6 2 50 4,0 6 58501105020 288,88 0,030 – 0,040 0,028 – 0,035
10,5 6 3 50 4,2 6 58501105030 313,05 0,030 – 0,040 0,028 – 0,035
13,5 10 2 56 4,6 8 58501135020 391,05 0,030 – 0,040 0,028 – 0,035
13,5 10 3 56 4,6 8 58501135030 415,93 0,030 – 0,040 0,028 – 0,035
13,5 10 4 56 4,6 8 58501135040 437,64 0,030 – 0,040 0,028 – 0,035
16,5 10 3 56 4,6 10 58501165030 448,66 0,030 – 0,040 0,028 – 0,035
16,5 10 4 56 4,6 10 58501165040 478,25 0,030 – 0,040 0,028 – 0,035
19,5 10 3 63 5,6 10 58501195030 456,36 0,030 – 0,040 0,028 – 0,035
19,5 10 4 63 5,6 10 58501195040 485,96 0,030 – 0,040 0,028 – 0,035
22,5 10 4 63 6,6 10 58501225040 570,10 0,035 – 0,045 0,033 – 0,040
25,5 10 5 63 7,5 10 58501255050 649,62 0,035 – 0,045 0,033 – 0,040
28,5 10 5 63 8,5 10 58501285050 739,83 0,035 – 0,045 0,033 – 0,040
32,5 12 5 71 8,5 10 58501325050 872,29 0,038 – 0,050 0,036 – 0,045
38,5 12 10 71 11,8 10 58501385100 964,18 0,038 – 0,050 0,036 – 0,045
45,5 12 10 71 11,8 10 58501455100 1.032,65 0,038 – 0,050 0,036 – 0,045

VHM-Schlitzfräser
Zum Fräsen von Nuten nach DIN 6888 Passung P9

VHM Typ N DIN
850B

d1 d2 l2 
h11 h6 e8

Z  
6 – 10

Material Stahl Rostfrei Guss Alu

Zugfestigkeit / Härte < 900 N/mm2 < 900 N/mm2 < 1000 N/mm2 < 500 N/mm2

Vc (m/min) Schlichten 65 40 50 75
Vc (m/min) Schruppen 50 25 35 60

Alcrona 
Pro HB

Leistung     
    

Preis     
    

l2

d3

l1

d1

d2

6 9 6 12
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Artikelgruppe 160

Standard Line – Vollhartmetall-Fräser

d1 d2 Eckfase b l2 l1 d3 t-Nuten beschichtet fz Schruppen fz Schlichten
mm mm mm mm mm mm Z DIN 650 Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
12,5 10 0,20 6 7 57 5 6 6 58511125060 473,55 0,030 – 0,040 0,028 – 0,035
16,0 10 0,20 8 10 62 7 6 8 58511160080 595,01 0,030 – 0,040 0,028 – 0,035
18,0 12 0,20 8 13 70 8 6 10 58511180080 609,04 0,030 – 0,040 0,028 – 0,035
21,0 12 0,20 9 16 74 10 6 12 58511210090 697,88 0,035 – 0,045 0,033 – 0,040
25,0 16 0,20 11 17 82 12 6 14 58511250110 808,50 0,035 – 0,045 0,033 – 0,040
28,0 16 0,20 12 22 85 13 6 16 58511280120 895,68 0,035 – 0,045 0,033 – 0,040
32,0 16 0,20 14 22 90 15 6 18 58511320140 1.049,87 0,038 – 0,050 0,036 – 0,045

VHM-T-Nutenfräser

Z 6 VHM Typ N DIN
851B

d1 d2 b 
d11 h6 d11

Material Stahl Rostfrei Guss Alu

Zugfestigkeit / Härte < 900 N/mm2 < 900 N/mm2 < 1000 N/mm2 < 500 N/mm2

Vc (m/min) Schlichten 70 40 55 75
Vc (m/min) Schruppen 55 25 40 65

Alcrona 
Pro HB

d1 d2 Eckfase b l2 l1 d3 t-Nuten beschichtet fz Schruppen fz Schlichten
mm mm mm mm mm mm Z DIN 650 Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
12,5 10 0,20 6 7 57 5 6 6 58512125060 517,18 0,030 – 0,040 0,028 – 0,035
16,0 10 0,20 8 10 62 7 6 8 58512160080 655,82 0,030 – 0,040 0,028 – 0,035
18,0 12 0,20 8 13 70 8 6 10 58512180080 671,34 0,030 – 0,040 0,028 – 0,035
21,0 12 0,20 9 16 74 10 6 12 58512210090 769,56 0,035 – 0,045 0,033 – 0,040
25,0 16 0,20 11 17 82 12 6 14 58512250110 887,82 0,035 – 0,045 0,033 – 0,040
28,0 16 0,20 12 22 85 13 6 16 58512280120 984,38 0,035 – 0,045 0,033 – 0,040
32,0 16 0,20 14 22 90 15 6 18 58512320140 1.152,75 0,038 – 0,050 0,036 – 0,045

VHM-Schruppschlicht-T-Nutenfräser

Z 6 VHM Typ 
NF

d1 d2 b
d11 h6 d11

DIN
851BAlcrona 

Pro HB

Leistung     
    

Preis     
    

Leistung     
    

Preis     
    

d3

l1

d1

d2

d3

l1

d1

d2

b

b

l2

l2

6 9 6 2 2

6 9 6 23
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Artikelgruppe 160

Standard Line – Vollhartmetall-Fräser

Winkel d1 d2 Eckfase b l2 l1 d3 beschichtet fz Schruppen fz Schlichten
mm mm mm mm mm mm Z Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z

60° 16,0 10 0,20 6,3 11 60 6,7 6 51833C6016 465,70 0,040 – 0,050 0,035 – 0,045
60° 20,0 12 0,20 8 7 63 7 8 51833C6020 531,20 0,040 – 0,050 0,035 – 0,045
60° 22,0 12 0,20 9 11 67 8 8 51833C6022 599,69 0,040 – 0,050 0,035 – 0,045
60° 25,0 12 0,20 10 11 67 8 8 51833C6025 655,82 0,045 – 0,055 0,040 – 0,050
60° 28,0 16 0,20 11 17 80 8,5 9 51833C6028 777,24 0,045 – 0,055 0,040 – 0,050
60° 32,0 16 0,20 12,5 10 71 13 9 51833C6032 884,82 0,045 – 0,055 0,040 – 0,050
60° 38,0 16 0,20 16 14 80 15 9 51833C6038 1.010,93 0,045 – 0,060 0,045 – 0,055

VHM-Winkelfräser
60°

VHM Typ N

Winkel d1 d2 Eckfase b l2 l1 d3 beschichtet fz Schruppen fz Schlichten
mm mm mm mm mm mm Z Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z

45° 16,0 10 0,20 4 14 60 6,7 6 51833C4516 485,96 0,040 – 0,050 0,035 – 0,045
45° 20,0 12 0,20 5 11 63 7 8 51833C4520 557,59 0,040 – 0,050 0,035 – 0,045
45° 22,0 12 0,20 6 14 67 8 8 51833C4522 627,74 0,040 – 0,050 0,035 – 0,045
45° 25,0 12 0,20 6,3 14 67 8 8 51833C4525 685,37 0,045 – 0,055 0,040 – 0,050
45° 28,0 16 0,20 7,5 20 80 8,5 9 51833C4528 811,50 0,045 – 0,055 0,040 – 0,050
45° 32,0 16 0,20 8 14 71 13 9 51833C4532 928,40 0,045 – 0,055 0,040 – 0,050
45° 38,0 16 0,20 10 20 80 15 10 51833C4538 1.057,69 0,045 – 0,060 0,045 – 0,055

VHM-Winkelfräser
45°

VHM Typ N

d1 d2 b
js16 h6 js14

d1 d2 b
js16 h6 js14

Z  
6 – 9

Z  
6 – 9

DIN
1833C

DIN
1833CAlcrona 

Pro

Alcrona 
Pro

HB

HB

Material Stahl Rostfrei Guss Alu

Zugfestigkeit / Härte < 900 N/mm2 < 900 N/mm2 < 1000 N/mm2 < 500 N/mm2

Vc (m/min) Schlichten 70 40 55 75
Vc (m/min) Schruppen 55 25 40 65

Leistung     
    

Preis     
    

Leistung     
    

Preis     
    

d3

l1

d1

d2

d3

l1

d1

d2

b

b

l2

l2

6 2 9 4 4 D

6 2 9 4 4 D



Artikelgruppe 160

Standard Line – Vollhartmetall-Fräser

204

Winkel d1 d2 Eckfase b l2 l1 d3 beschichtet fz Schruppen fz Schlichten
mm mm mm mm mm mm Z Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z

60° 16,0 10 0,20 6,3 12 60 6,7 6 51833D6016 440,81 0,040 – 0,050 0,035 – 0,045
60° 20,0 12 0,20 8 8 63 7 8 51833D6020 506,30 0,040 – 0,050 0,035 – 0,045
60° 22,0 12 0,20 9 10 67 8 8 51833D6022 573,28 0,040 – 0,050 0,035 – 0,045
60° 25,0 12 0,20 10 12 67 8 8 51833D6025 623,07 0,045 – 0,055 0,040 – 0,050
60° 28,0 16 0,20 11 17 80 8,5 9 51833D6028 741,48 0,045 – 0,055 0,040 – 0,050
60° 32,0 16 0,20 12,5 9 71 13 9 51833D6032 844,22 0,045 – 0,055 0,040 – 0,050
60° 38,0 16 0,20 16 15 80 15 9 51833D6038 961,15 0,045 – 0,060 0,045 – 0,055

VHM-Winkelfräser
45°

VHM Typ N

Winkel d1 d2 Eckfase b l2 l1 d3 beschichtet fz Schruppen fz Schlichten
mm mm mm mm mm mm Z Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z

45° 16,0 10 0,20 4 14 60 6,7 6 51833D4516 440,81 0,040 – 0,050 0,035 – 0,045
45° 20,0 12 0,20 5 11 63 7 8 51833D4520 506,30 0,040 – 0,050 0,035 – 0,045
45° 22,0 12 0,20 6 14 67 8 8 51833D4522 573,28 0,040 – 0,050 0,035 – 0,045
45° 25,0 12 0,20 6,3 15 67 8 8 51833D4525 623,07 0,045 – 0,055 0,040 – 0,050
45° 28,0 16 0,20 7,5 20 80 8,5 9 51833D4528 741,48 0,045 – 0,055 0,040 – 0,050
45° 32,0 16 0,20 8 13 71 13 9 51833D4532 844,22 0,045 – 0,055 0,040 – 0,050
45° 38,0 16 0,20 10 21 80 15 9 51833D4538 961,15 0,045 – 0,060 0,045 – 0,055

VHM-Winkelfräser
60°

VHM Typ N

d1 d2 b
js16 h6 js14

d1 d2 b
js16 h6 js14

Z  
6 – 9

Z  
6 – 9

DIN
1833D

DIN
1833D

Alcrona 
Pro

Alcrona 
Pro

HB

HB

Material Stahl Rostfrei Guss Alu

Zugfestigkeit / Härte < 900 N/mm2 < 900 N/mm2 < 1000 N/mm2 < 500 N/mm2

Vc (m/min) Schlichten 70 40 55 75
Vc (m/min) Schruppen 55 25 40 65

Leistung     
    

Preis     
    

Leistung     
    

Preis     
    

d3

l1

d1

d2

d3

l1

d1

d2

b

b

l2

l2

6 2 9 4 4 E

6 2 9 4 4 E




