31211

VHM-Einzahnfraser

i

L |

Unbe-
schichtet

Z1

HA

26°

VHM | Typ W PT HSC

unbeschichtet

mm

15 | 3 T

2,0 3 8 50 ]

30 3 12 50 1

40 4 15 60 1

50 5 17 60 1

6,0 6 20 65 1

8,0 8 22 65 1

10,0 10 25 75 1

12,0 12 30 80 1

d, d;
Umfangsfrisen
0, =0,50
0,=1,0D

Vollnut-Friisen

0030 - 0,034
0,035 - 0,050
0040 - 0,060
0050 - 0,070
0055 - 0075
0060 - 0,080
0070 - 0,100

0,=1,0xD

Werks-
norm

- Fiir Aluminium und Kunststoffe

- Lange Ausfihrung

- GroBer Spanraum

- Ideal zum Eintauchen und Konturbearbeitung

- Weitere Ausfiihrungen sowie HSS-Einzahnfriiser auf Anfrage erhiltlich

<450 N/mm?

< 600 N/mm?

> 600 N/mm’

< 600 N/mm?

< 600 N/mm?

Ve (m/min) Schlichten |

700

600

00 |

180

| 175




schichtet + \ oIt

4215 ? Z2 % 45° @%E VHM |[Typ W » || Werks-

VHM-Schaftfraser fir Aluminium
Kurze Ausfiihrung

—d—
—| unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
L, mm/Z mm/Z
J 2,0 6 5 50 2 0,006 - 0,010 | 0,004 0,008
3,0 [ 5 50 2 0,009 - 0020 | 0007 - 0,05
40 6 8 54 2 0017 - 0028 | 0012 - 0,023
50 6 9 54 2 0017 - 0,030 | 0014 - 0,025
6,0 6 10 54 2 0019 - 003 | 0017 - 0,031
L 8,0 8 12 58 2 002 - 0047 | 0024 - 0,042
10,0 10 14 66 2 0032 - 0,05 | 0030 - 0,050
12,0 12 16 73 2 0038 - 0064 | 0036 - 0,059
14,0 14 18 75 2 0044 - 0,068 | 0042 - 0,063
16,0 16 22 82 2 0,050 - 0076 | 0048 - 0,071
18,0 18 24 84 2 0,05 - 008 | 0054 - 0,080
20,0 20 26 92 2 0060 - 0095 | 0058 - 0,090
. d] dz
= Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
6,=1,0x0 0,=1,00
S — o
42256 - |l'z2 45" VHM |[Typ W|| &3> VTerte:
Unbe f
schichtet HB [ yp +\ norm
VHM-Schaftfraser fir Aluminium
—d—
& d; lp |y unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 mm/Z mm/Z
L 2,0 6 8 57 2 0,06 - 0,010 | 0,004 - 0,008
? 30 [ 8 57 2 0,009 - 0020 | 0007 - 0,015
40 6 11 57 2 0017 - 0028 | 0012 - 0,023
50 [ 13 57 2 0016 - 0,030 | 0014 - 0,025
6,0 6 13 57 2 0019 - 003 | 0017 - 0,031
8,0 8 19 63 2 002 - 0047 | 0024 - 0,042
b 10,0 10 2 72 2 0,032 - 0,05 | 0030 - 0,050
12,0 12 26 83 2 0038 - 0064 | 0036 - 0,059
14,0 14 26 83 2 0044 - 0,068 | 0042 - 0,063
16,0 16 32 92 2 0,050 - 0076 | 0048 - 0,071
18,0 18 32 92 2 0,05 - 0,085 | 0054 - 0,080
20,0 20 38 104 2 0060 - 0095 | 0058 - 0,090
d] dz
Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
L 0,=1,00 0,=1,00
L_d,

Material ‘ ‘ ‘ ‘

Lugfestigkeit / Hirte < 450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 330 160 130 75 75 90 80
Vi (m/min) Schruppen 300 140 115 60 60 75 65




. - | ES| Wl [P ﬁ%
Mnaw|| £3 || HA || HB ﬁ 7| VHM | Typ W
. - - > Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium || HPC | "norm
Scharfkantig/mit Eckradius, polierte Ausfiihrung
— d; - /ER
beschichtet (HA) beschichtet (HB) f, Schruppen f, Schlichten
mm 1 mm/Z mm/Z
[ - 3 0,026 - 00550025 - 0,048
L 2,0 [ 7 50 105 | 18 10 3 0,026 - 00550025 - 10,048
AP 40 6 12 60 - 3,8 17 3 0,042 - 0,088 0,039 - 0076
40 6 12 60 | 050 | 38 17 3 0,042 - 0,088 0039 - 0,076
40 6 12 60 | 1,00 | 38 17 3 0,042 - 0,088 0,039 - 0,076
ds 6,0 6 17 60 - 55 22 3 0,063 - 0,132 /0,059 - 0,114
—> <+ 6,0 6 17 60 | 050 | 55 22 3 0,063 - 0,132 /0059 - 0,114
L 6,0 6 17 60 | 1,00 | 55 22 3 0,063 - 0,132/0059 - 0,114
8,0 8 22 65 - 75 27 3 0084 - 017610078 - 0,152
8,0 8 22 65 | 050 | 75 27 3 0084 - 0,176 0078 - 0,152
8,0 8 22 65 | 1,00 | 75 27 3 0084 - 0,176 0078 - 0,152
8,0 8 22 65 | 200 | 75 27 3 0,084 - 01760078 - 0,152
100 | 10 27 75 - 95 33 3 0,095 - 0,980,088 - 0,171
100 | 10 27 75 1050 | 95 33 3 0,095 - 0,980,088 - 0,171
100 | 10 27 75 1 1,00 ] 95 33 3 0,095 - 0,198/0,08 - 0,171
1 100 | 10 27 75 1200 ] 95 33 3 0,095 - 0,198/0,08 - 0,171
100 | 10 27 75 1300 ] 95 33 3 0,09 - 10,980,088 - 0,171
L 120 12 32 88 - 115 | 40 3 0105 - 0,220]0,098 - 0,190
Lg 120 | 12 32 88 | 050 | 11,5 ] 40 3 0105 - 0,220]0,098 - 0,190
2 120 | 12 32 88 1,00 | 115 | 40 3 0,105 - 022010098 - 0,190
120 | 12 32 88 | 200 | 115 | 40 3 0105 - 0,220 0,098 - 0,190
d 4, 120 [ 12 | 32 | 88 [ 300 15| 40 | 3 0105 — 02200098 — 0,190
160 | 16 42 102 - 155 | 52 3 0126 - 02310118 - 0,200
160 | 16 42 102 | 050 | 155 | 52 3 0126 - 02310118 - 0,200
160 | 16 42 102 | 1,00 | 155 | 52 3 0126 - 02310118 - 0,200
160 | 16 42 102 | 2,00 | 155 | 52 3 0126 - 0,231 /0118 - 0,200
160 | 16 42 102 | 3,00 | 155 | 52 3 0,126 - 0,231,0,118 - 0,200
160 | 16 42 102 | 400 | 155 | 52 3 0,126 - 02310118 - 0,200
200 | 20 52 125 - 1951 73 3 0,147 - 0,242 10137 - 0,209
200 | 20 52 125 1 050 | 195 | 73 3 0,147 - 0,242 10137 - 0,209
200 | 20 52 125 | 100 | 195 | 73 3 0,147 - 0,242 10137 - 0,209
200 | 20 52 125 1 200 | 195 | 73 3 0,147 - 0,242 10137 - 0,209
200 | 20 52 125 13,00 | 195 | 73 3 0147 - 0,242 10137 - 0,209
200 | 20 52 125 1 400 | 195 | 73 3 0,147 - 0,242 10137 - 0,209
Umfangsfriisen
0.=0,5xD .
C Vollnut-Friisen
0,=1,5 &= 150
Material ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hairte < 450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vi, (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360




¢ Z3 40° HH% VHM ||Typ W
MnDLC HA || HB | yp
> Werks-
- [T . . > HPC
VHM-HPC-Schaftfraser far Aluminium v norm
Scharfkantig/mit Eckradius, polierte Ausfiihrung
— = /ER
beschichtet (HA) beschichtet (HB) f, Schruppen f, Schlichten
mm mm/Z mm/Z

6 - 0026 - 0,055{0,025 - 0,048
l, 20 6 7 50 105 | 18 ] 10 0026 - 0,055[0,025 - 0,048
AP 40 6 12 60 - 38 17 0,042 - 0,088 0,039 - 0076
40 6 12 60 | 050 | 38 17 0,042 - 0,088 0,039 - 0076
40 6 12 60 | 1,00 | 38 17 0,042 - 0,088{0,039 - 0076
g 6,0 6 17 60 = 55 | 22 0,063 - 0,132[005 - 0114
> - 6,0 6 17 60 | 050 | 55 | 22 0063 - 0,132]005 - 0,114
b I 6,0 6 17 60 | 1,00 | 55 | 22 0063 — 0,132]005 - 0,114
8,0 8 22 65 - 75 | 2 0084 - 017610078 - 0,152
8,0 8 22 65 | 050 | 75 | %7 0084 - 01760078 - 0,152
8,0 8 22 65 [ 100 75 27 0,084 - 01760078 - 10,152

0084 - 0176|0078 - 0,152
0095 - 0,198[0088 - 0,171
0095 - 0,198[0088 - 0,171
0095 - 0,198]0088 - 0,171
0095 - 0,198[0088 - 0,171
0095 - 0,198]0088 - 0,171
0105 - 0220|009 - 0,19
0105 - 022010098 - 0,190
0,105 - 022010098 - 0,190
0,105 - 0220009 - 0,190
0,105 - 0220009 - 0,190
0126 - 02310118 - 0,200
0126 - 02310118 - 0,200
0126 - 02310118 - 0,200
0126 - 02310118 - 0,200
0126 - 0231]0118 - 0,200
0126 - 0231]0118 - 0,200
0147 - 024210137 - 0,209
0,147 - 024210137 - 0,209
0147 - 024210137 - 0,209
0147 - 024210137 - 0,209
0147 - 024210137 - 0,209
0147 - 024210137 - 0,209

8,0 8 22 65 | 200 | 75 | %

100 10 | 27 | 75 [ 050 | 95 | 33
100 10 | 27 | 75 | 1,00 95 | 33
100 10 | 27 | 75 | 200 95 | 33
100 10 | 27 | 75 1300 95 | 33

120 | 12 32 88 | 1,00 | 115 ] 40
120 | 12 32 88 | 200 | 115 ] 40

[
=
=)
[ICRICY[SCRIITY [JTHIICY [FLYIICYFICITY [SCHEITY [JUY [T [FTYFFCY FICHITY [TCRPITY [JUR IR (LY ST P ICPILY [SCRIITY [FUYITY (L] FCYFSCRION)

200 20 | 52 | 125 ] 400 195] 73

Umfangsfrisen
E° - ?gig Vollnut-Fréisen
e 6,=1,50
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hiirte < 450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vi (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360




=TT S

X\ y° JH
Mnaw|| £3 || HA || HB i@& VHM

. . . . > Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium Typ Wi IR [| HPC ([ rorm
Lange Ausfiihrung, scharfkantig/mit Eckradius, polierte Ausfiihrung

o ER
beschichtet (HA) heschichtet (HB) f, Schruppen f, Schlichten
mm 1 mm/Z mm/Z
L 6 - 0,042 - 00880039 - 0076
4,0 6 12 75 105 | 38 | 37 0,042 - 0,088(0,039 - 0076
4,0 6 12 75 11,00 38 37 0,042 - 0,088 0,039 - 0076
6,0 6 17 75 = 55 37 0,063 - 0132005 - 0114
AP 6,0 6 17 75 1050 | 55 37 0,063 - 0,132{005 - 0114
6,0 6 17 75 11,00 | 55 37 0,063 - 0,132[005 - 0114
8,0 8 22 | 100 | - 75 | 62 0084 - 0176{0078 - 0,152
ds 8,0 8 22 | 100 | 050 | 7,5 | 62 0084 - 0176{0078 - 0,152
—> <+ 8,0 8 22 | 100 | 1,00 | 75 | 62 0084 - 0176{0078 - 0,152
b 8,0 8 22 | 100 | 200 | 75 | 62 0084 - 01760078 - 0,152
100 | 10 27 | 100 - 9.5 58 009 - 0190088 - 017
100 | 10 27 | 100 | 050 | 95 58 009 - 0190088 - 0,171
- 100 | 10 27 | 100 | 1,00 | 95 58 0095 - 01980088 - 0171
100 | 10 27 | 100 | 2,00 | 95 | 58 0095 - 01980088 - 0,171

0095 - 0,198[0088 - 0171
0105 - 02201009 - 0,190
0105 - 02201009 - 0,190
0105 - 02201009 - 0,190
0105 - 02201009 - 0,19
0,105 - 0220|0098 - 0,190

o
o
<o
o oo oo oo oo (oo [wo | [ao e |wo [wo oo e [ao oo o [ao oo e [ao oo |ao (oo |wo [wo |wo |wo [wo [ |wo [wo

160 | 16 42 150 - 155 | 100 0126 - 0231(0,118 - 0,200
oL 160 | 16 | 42 | 150 | 0,50 | 155 | 100 0126 - 0231]0118 - 0,200
d; 160 | 16 | 42 | 150 | 1,00 [ 155 | 100 012 - 023110118 - 0,200
160 | 16 | 42 | 150 | 2,00 | 155 | 100 0126 - 0231]0118 - 0,200
& L 160 | 16 | 42 | 150 | 3,00 | 155 | 100 0126 - 023110118 — 0,200
160 | 16 | 42 | 150 | 4,00 | 155 | 100 0,126 - 02310118 — 0,200
200 | 20 52 150 - 1951 98 0147 - 0,242 10137 - 0,209
200 | 20 52 150 | 050 | 19,5 | 98 0,147 - 024210137 - 0,209
200 | 20 | 52 | 150 | 1,00 | 195 | 98 0,147 - 024210137 - 0,209
200 [ 20 | 52 | 150 | 2,00 | 195 | 98 0,147 - 0,242 10,137 - 0,209
200 | 20 | 52 | 150 | 3,00 | 195 | 98 0147 - 0724210137 - 0,209
200 | 20 | 52 | 150 | 400 | 195 | 98 0147 - 024210137 - 0,209
Umfangsfriisen
0,=0,50D .
Y Vollnut-Fréisen
0,=1,5 6= 150
Material ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hairte < 450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vi, (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360




MnDLC HA HB w

. . . . > Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium Typ Wi URC|| HPC ([ rorm

Lange Ausfiihrung, scharfkantig/mit Eckradius, polierte Ausfiihrung
— = /ER
beschichtet (HA) beschichtet (HB) f, Schruppen f, Schlichten
mm mm/Z mm/Z

R 6 - 0042 - 0,088 003 - 0076
40 6 12 75 105 | 38 | 37 0,042 - 0,088(0,03 - 0076
J 40 6 12 75 11,00 | 38 37 0,042 - 0,088 0,039 - 0076
6,0 6 17 75 = 55 37 0063 - 0132005 - 0114
AP 6,0 6 17 75 1050 | 55 37 0,063 - 0,132{005 - 0114
6,0 6 17 75 11,00 | 55 37 0,063 - 0,132[005 - 0114
8,0 8 22 | 100 | - 15 | 62 0084 - 0176 0078 - 0,152
ds 8,0 8 22 | 100 | 050 | 75 | 62 0084 - 01760078 - 0,152
—> <+ 8,0 8 22 | 100 | 100 | 75 | 62 0084 - 01760078 - 0,152
b 8,0 8 22 | 100 | 200 | 75 | 62 0084 - 01760078 - 0,152
100 | 10 27 | 100 - 9.5 58 0095 - 01980088 - 0171
R 100 | 10 27 | 100 | 050 | 95 58 009 - 01980088 - 0,171
100 | 10 27 1 100 | 1,00 | 95 58 0095 - 01980088 - 0171
100 | 10 27 | 100 | 200 | 95 | 58 0095 - 0,198]0088 - 0,171
100 | 10 27 | 100 | 300 | 95 | 58 0095 - 0,198]0088 - 0,171
120 | 12 32 | 100 | - 0105 - 02201009 - 0,190
120 | 12 32 | 100 | 050 | 115 | 53 0105 - 02201009 - 0,190

0105 - 0220|009 - 0,190
0105 - 02201009 - 0,19
0105 - 0220]009% - 0,190

o
o
I
) PICY PICY FICY PICY [JC) PICYITCY PICYIFOY ICR Y PICRITCY PICY IEY PIC) PICY FC) PICS ) PICY PICY PICY PICY PICY PIEY [FOY ICY Y PIEH P

160 | 16 42 150 - 15,5 | 100 0126 - 0231(0118 - 0,200
oL 160 | 16 | 42 | 150 | 050 | 155 | 100 012 - 0231]0118 - 0,200
d; 160 | 16 | 42 | 150 | 1,00 | 155 | 100 012 - 023110118 - 0,200
160 | 16 | 42 | 150 | 2,00 | 155 | 100 0126 - 0231]0118 - 0,200
4 b 160 | 16 | 42 | 150 | 3,00 | 155 | 100 0126 — 023110118 - 0,200
160 | 16 | 42 | 150 | 4,00 | 155 | 100 0,126 - 02310118 — 0,200
200 | 20 52 150 - 1951 98 0,147 - 0,242 10137 - 0,209
200 | 20 52 150 | 050 | 195 | 98 0,147 - 024210137 - 0,209
200 | 20 | 52 | 150 | 1,00 | 195 | 98 0,147 - 024210137 - 0,209
200 [ 20 | 52 | 150 | 2,00 | 195 | 98 0147 - 024210137 - 0,209
200 | 20 | 52 | 150 | 3,00 | 195 | 98 0147 - 0724210137 - 0,209
200 | 20 | 52 | 150 | 400 | 195 | 98 0147 - 024210137 - 0,209
Umfangsfriisen
0,=0,50D .
Y Vollnut-Fréisen
0,=1,5 6= 150
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit / Hairte < 450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Ve (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vi (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360




7 =:zsﬁ—ﬂ ¢mﬁﬁ VHM

MnAlu HA HB v\x
T T
u . . . _ Werks- \/
VHM-HPC-Schaftfraser far Aluminium  wypw| 55| Hee | a1
Lange Ausfiihrung mit Innenkihlung,
scharfkantig/mit Eckradius, polierte Ausfiihrung
- di— ER
7 beschichtet (HA) beschichtet (HB) f, Schruppen f, Schlichten
mm 1 mm/Z
6 - 3 0,039 - 0,076
l, 4,0 6 12 75 1050 | 38 37 3 0,042 - 0,088 0,039 - 0076
40 6 12 75 11,00 | 38 37 3 0,042 - 0,088 0,039 - 0076
6,0 6 17 75 - 55 37 3 0,063 - 013210059 - 0,114
AP 6,0 6 17 75 1050 | 55 37 3 0,063 - 0132]0,05 - 0,114
6,0 6 17 75 11,00 ] 55 37 3 0,063 - 0132[0,05 - 0,114
8,0 8 22 | 100 - 75 62 3 0,084 - 01760078 - 0,152
ds 8,0 8 22 | 100 | 050 | 75 62 3 0,084 - 01760078 - 0,152
— - 8,0 8 22 | 100 | 1,00 | 75 62 3 0,084 - 01760078 - 0,152
b 8,0 8 22 | 100 | 200 | 75 62 3 0,084 - 01760078 - 0,152
100 | 10 27 100 - 95 58 3 0,09 - 0,980,088 - 0,171
100 | 10 27 100 | 050 | 95 58 3 0,09 - 0,980,088 - 0,171
100 | 10 27 100 | 1,00 | 95 58 3 0,09 - 01980088 - 0,171
100 [ 10 27 | 100 | 2,00 | 95 58 3 0,09 - 01980088 - 0,171
100 [ 10 27 | 100 | 3,00 | 95 58 3 0,09 - 0198008 - 0,171
120 | 12 32 | 100 - [ 115 ] 53 3 0105 - 0220009 - 10,19
120 | 12 32 | 100 | 050 | 11,5 | 53 3 0105 - 0220009 - 10,19
120 | 12 32 | 100 | 1,00 | 11,5 | 53 3 0105 - 0220009 - 10,19
] 120 | 12 32 100 | 2,00 | 11,5 | 53 3 0,105 - 0,220]0,098 - 0,190
120 | 12 32 100 | 3,00 | 11,5 53 3 0,105 - 0,220] 0,098 - 0,190
160 | 16 42 150 - 155 | 100 3 0126 - 0231(0,118 - 0,200
L 160 | 16 42 | 150 | 0,50 | 155 | 100 3 0126 - 02310118 - 0,200
g, 160 | 16 42 | 150 | 1,00 | 155 | 100 3 0126 - 0231(0118 - 0,200
160 | 16 42 | 150 | 2,00 | 155 | 100 3 0126 - 02310118 - 0,200
d o 160 | 16 42 | 150 | 3,00 | 155 | 100 3 0126 - 0231(0118 - 0,200
! “ 160 | 16 42 | 150 | 4,00 | 155 | 100 3 0126 - 02310118 - 0,200
200 | 20 52 150 - 1951 98 3 0147 - 0,242 10137 - 0,209
200 | 20 52 150 | 050 | 19,5 | 98 3 0,147 - 024210137 - 0,209
200 | 20 52 | 150 | 1,00 | 195 | 98 3 0147 - 024210137 - 0,209
200 | 20 52 | 150 | 2,00 | 195 | 98 3 0147 - 024210137 - 0,209
200 | 20 52 | 150 | 3,00 | 195 | 98 3 0147 - 024210137 - 0,209
200 | 20 52 | 150 | 4,00 | 195 | 98 3 0147 - 024210137 - 0,209
Umfangsfriisen
0,=0,50D .
Y Vollnut-Fréisen
0,=1,5 6= 150
Material ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hairte < 450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schiihten 350 300 300 280 350 420
Vi, (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360




MnDLC HA || HB y\

== | ¢mgﬁ VHM

VHM-HPC-Schaftfraser far Aluminium w58 Hee [R50 1
Lange Ausfiihrung mit Innenkiihlung,
scharfkantig/mit Eckradius, polierte Ausfiihrung

—di— ¥ ER
B ] heschichtet (HA) beschichtet (HB) f, Schruppen f, Schlichten
mm mm/Z mm/Z
6 - 3 0,042 - 0,088 0039 - 0,076
l, 40 6 12 | 75 | 050 | 38 | 37 3 0,042 - 0,088 0039 - 0076
40 6 12 75 11,00 | 38 37 3 0,042 - 0,0880039 - 0076
6,0 6 17 75 - 55 37 3 0,063 - 013210059 - 0,114
AP 6,0 6 17 75 1050 | 55 37 3 0,063 - 0132]0,05 - 0,114
6,0 6 17 75 11,00 ] 55 37 3 0,063 - 0132[0,05 - 0,114
8,0 8 22 1100 - | 75 | 62 3 0,084 - 0176|0078 — 0,152
d 8,0 8 22 | 100 | 050 | 75 | 62 3 0,084 - 0176|0078 - 0,152
> < 8,0 8 22 | 100 | 100 | 75 | 62 3 0,084 - 0176|0078 — 0,152
b 8,0 8 22 | 100 | 200 | 75 | 62 3 0,084 - 0176|0078 - 0,152
100 | 10 27 100 - 95 58 3 009 - 10,980,088 - 0,171
100 | 10 27 100 | 050 | 95 58 3 0,09 - 0,980,088 - 0,171
100 [ 10 27 100 | 1,00 | 95 58 3 0,09 - 0198008 - 0,171
100 | 10 | 27 [ 100 | 2,00 | 95 | 58 3 0,095 - 0,198]0,088 - 0,171
100 | 10 | 27 | 100 | 300 | 95 | 58 3 0,095 - 0,198(0,088 - 0,171
120 | 12 | 32 [ 100 | - | 15| 53 3 0,005 - 0,220]0,098 - 0,190
120 | 12 | 32 | 100 | 0,50 | 11,5 | 53 3 0,005 - 022010098 - 0,190
120 | 12 | 32 | 100 | 1,00 | 11,5 | 53 3 0,]05 - 0,220]0,098 - 0,190
1 120 | 12 32 100 | 2,00 | 11,5 | 53 3 0,105 - 0,220]0,098 - 0,190
120 | 12 32 100 | 3,00 | 11,5 53 3 0,105 - 10,2201 0,098 - 0,190
160 | 16 42 150 - 15,5 | 100 3 0126 - 0231(0118 - 0,200
L 160 | 16 | 42 | 150 | 0,50 | 155 | 100 | 3 0,126 - 02310118 - 0,200
L g, 160 | 16 | 42 | 150 | 1,00 | 155 | 100 | 3 0,126 - 02310118 - 0,200
160 | 16 | 42 | 150 | 2,00 | 155 | 100 | 3 0,126 - 02310118 - 0,200
y 4 160 | 16 | 42 | 150 | 3,00 | 155 | 100 | 3 0,126 - 02310118 — 0,200
v " 160 | 16 | 42 | 150 | 4,00 | 155 | 100 | 3 0,126 - 02310118 — 0,200
200 | 20 52 150 - 1951 98 3 0,147 - 0,242 10137 - 0,209
200 | 20 52 150 | 050 | 195 | 98 3 0,147 - 024210137 - 0,209
200 | 20 | 52 | 150 | 1,00 | 195 | 98 3 0,147 - 02420137 - 0,209
200 | 20 | 52 | 150 | 2,00 | 195 | 98 3 0,147 - 0242|0137 - 0,209
200 | 20 | 52 | 150 | 3,00 | 195 | 98 3 0,147 - 024210137 - 0,209
200 | 20 | 52 | 150 | 4,00 [ 195 | 98 3 0,147 - 024210137 - 0,209
Umfangsfriisen
0.=0,5xD .
T Vollnut-Friisen
0,=1,5 6= 150
Material ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hiirte < 450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 350 300 300 280 350 420
Vi (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360




Z4 4o° HH% VHM |[Typ W|| >
MnAlu HA I yp +\
Werks-
. '] . " HPC
VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium norm
Scharfkantig, polierte Ausfiihrung
— 4=
—‘ beschichtet (HA) beschichtet (HB)
) ) 4
L AP 600 | 6 | 17 | 60 | 55 | 22 | 4 0063 - 0132 | 0059 - 0114
800 | 8 | 22 | 65 | 75 | 27 | 4 0084 - 0176 | 0078 — 0,152
1000 10 [ 27 | 75 | 95 | 33 | 4 0095 - 019 | 0088 - 0171
1200 12 | 32 | 83 | 15| 36 | 4 0005 - 07220 | 0,098 - 0,19
ds 1600 16 | 42 | 100 | 155 | 50 | 4 0,026 - 0231 | 0118 - 0200
- | 2000 20 | 52 [ 125 [ 195 | 73 | 4 0147 - 0242 | 0137 — 0209
L
d] dz
Umfangsfrisen
0. = 0,5
0,=150
Lg,—!
/ Z4 40° HHE VHM |[Typ W|| H>
MnDLC HA — yp +\
. . . . HPC Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium norm
Scharfkantig, polierte Ausfiihrung
— 4
— ] d d l, I d AP beschichtet (HA) beschichtet (HB) f, Schruppen f, Schlichten
mm | mm | mm | mm | mm | mm 1 mm/1 mm/L
400 | 6 | 12 | 60 | 38 | 16 | 4 0042 - 0088 | 0,039 - 0076
1 600 | 6 | 17 | 60 | 55 | 1 | 4 0063 - 0132 | 0059 - 0114
AP 800 | 8 | 22 | 65 | 15 | 21 | 4 0084 - 0176 | 0078 - 0152
1000 10 | 27 | 75 | 95 | 33 | 4 00% - 0,19 | 0,088 - 0171
1200 12 | 32 | 83 | 15| 36 | 4 0,005 - 0220 | 0,09 - 0,19
" 1600 16 | 42 | 100 | 155 | 50 | 4 0,126 - 0231 | 0118 — 0200
> - 2000 20 | 52 | 125 | 195 ] 73 | 4 0147 = 0242 | 0137 = 0209
L
d] dz
Umfangsfriisen
a,=0,5xD
0,=1,5x0
o I—dz—l
Material ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit / Hairte < 450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
V. (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vi (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360




VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium

Scharfkantig, polierte Ausfiihrung

Z6 40° HHW VHM |[Typ W|| >
MnAlu HA HB h ypP +\
HPC | Werke-

4
—‘ , 6
L J 6 )
AP 10,00 10 36 78 9,5 36 6 0095 - 0,198 | 0,088 - 0,171
1200 12 38 100 | 11,5 | 53 6 0,05 - 0220 | 0,098 - 10,190
16,00 16 50 125 | 155 | 75 6 0126 - 0231 | 0118 - 0,200
ds 2000 20 62 | 125 | 195 | 73 [ 0147 - 0242 | 0,137 - 0,209
- <+
b
d] dz
Umfangsfrisen
0,=0,15xD
0,=3,0D
g,
e === 2= -
mnoLc|| £© || HA || HB i || VHMY Typ W RS
. - . . HPC Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium norm
Scharfkantig, polierte Ausfiihrung
4
m d d ly Iy ds AP beschichtet (HA) beschichtet (HB) f, Schruppen f, Schlichten
mm | mm | mm | mm | om | mm )4 mm/L mm/Z
6,00 6 20 60 55 22 6 0063 - 0,132 | 0,059 - 0,114
y 8,00 8 26 75 15 37 6 0084 - 0,176 | 0078 - 10,152
2 AP 10,00 10 36 78 9,5 36 6 009 - 0198 | 0,088 - 0171
12,00 | 12 38 [ 100 | 11,5 | 53 [ 0105 - 022 | 0,098 - 10,9
16,00 | 16 50 | 125 | 155 | 75 [ 0126 - 0231 | 0,118 - 0,200
4 2000 20 62 | 125 | 195 | 73 [ 0147 - 0242 | 0,137 - 0,209
- -
d d
b l ‘ Umfangsfrisen
a.=0,15xD
0,=3,0D
L-d, !
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit / Hairte < 450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vi (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360




= — 0
1] i =
MnAw || £6 || HB ﬁ || VHM Typ W) B
an - . . HPC Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser fiir Aluminium norm
Lange Ausflihrung, scharfkantig, polierte Ausfiihrung
rdq
[ ] beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm/1 mm/Z
0063 - 0132 | 0,059 0,114
0086 — 0176 | 0078 - 0,152
009 - 0198 | 0088 - 0,71
AP 0005 - 0220 | 0098 - 0,19
0126 - 0231 | 0118 - 0200
0147 - 0242 [ 0137 - 0209
d] dz
ds — Umfangsfrisen
—> <+ 0,=0,1xD
0,=5,0xD
b
o Ld,-
| = IFT
40°(| —>
mnoLc|| £ || HB ~i || VAM Typ W) B
T . . . HPC Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium norm
Lange Ausfiihrung, scharfkantig, polierte Ausfiihrung
-4
[ 1] d d; lh h ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm 1 mm/1 mm/L
600 | 6 32 75 55 | 37 4 0063 - 0132 ] 0059 - 0,114
800 | 8 42 | 100 | 75 62 6 0088 — 0176 | 0078 - 0,152
10,00 |10 52 | 100 | 95 58 6 009 - 0198 | 0088 - 0,171
L 1200 | 12 62 | 125 | 15 | 78 6 0105 — 0220 | 0098 = 0,19
AP 1600 | 16 82 15 | 155 | 100 6 0126 - 0231 | 0118 - 0,200
2000 | 20 | 102 | 165 [ 195 | 113 6 0147 - 0242 [ 0137 - 0209
d] dz
ds — Umfangsfrisen
—-> < 6,=0,1xD
I 0,=5,0xD
b
o Ld,-
Material ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit / Hairte < 450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
V. (m/min) Schlchten 350 300 300 280 350 120
Vi (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360




ZrCN

33311 22 | g M5 @% VHM |Typ W|| E>|| HPC

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium norm

Mit Schutzfase

—d—
beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm/Z mm/Z
2 0,026 0,055 | 0,025 0,048
2 0037 - 0077 | 0034 - 0,067
2 0042 - 008 | 0039 - 10,076
2 0,047 - 0,099 | 0,044 - 0,086
d 2 0,063 - 0132 | 0,059 - 0,114
- 2 0084 - 0176 | 0078 - 0,152
2 009 - 0,198 | 008 - 0,171
2 0105 - 0220 | 009 - 10,19
2 0116 - 0,220 | 0108 - 0,190
L 2 0126 - 0231 [ 0118 - 0,200
2 0137 - 0231 | 0127 - 0,200
20,0 20 0,10 4 104 195 54 2 0147 - 0242 | 0137 - 0,209
d d; - Hochleistungsfrser zum Schruppen und Schlichten
Unfangshrsen . Ulrrufeinstkorn-VHM mit ZICN Beschichtung gegen Aufbauschnei-
0,=0,50 Vollnut-Frésen denbidung ) ! )
¢ 150 ~150 - Hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
L 0= 1,X 0= 1K - Mit Schutzfuse fiir beste Standzeiten
g,
33311 ; — W
unbe- || Z2 45°|| E VHM ||Typ W >l HPC
schichtet HB o yp + \

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium norm

Mit Schutzfase, unbeschichtet

—d—
& dy Eck- Iy h ds AP unbeschichet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm 1 mm/1 mm/1
2,0 6 0,03 [ 57 - - 2 002 - 005 | 0025 - 0,048
L, 3,0 [ 0,03 8 57 28 18 2 0,037 - 0077 | 0,034 - 0,067
AP 40 6 0,04 11 57 38 18 2 0042 - 0088 | 0,039 - 0076
50 6 0,05 13 51 48 21 2 0,047 - 0,099 | 0044 - 0,086
6,0 6 0,06 13 51 55 21 2 0,063 - 0,132 | 005 - 0,114
ds 8,0 8 0,08 2 63 1,5 2 2 0084 - 0176 | 0078 - 0,152
—-> <+ | 10,0 10 0,10 22 72 9,5 32 2 009 - 0198 | 008 - 0,171
12,0 12 0,10 26 83 11,5 38 2 0,05 - 022 | 0098 - 0,9
14,0 14 0,10 26 83 13,5 38 2 0116 - 0220 | 0,108 - 0,190
16,0 16 0,10 36 92 155 44 2 0126 - 0231 | 0,118 - 0,200
18,0 18 0,10 36 92 17,5 4 2 0137 - 0231 | 0127 - 0,200
b 20,0 20 0,10 4 104 195 54 2 0147 - 0,242 | 0137 - 0,209
d d; - Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten
Unfangshrisen - Ultrafeinstkorn-VHM
0= 0ED Vollnu-Frisen . the Zerspanlei{fung bis 1,5%D ins Volle
L nE= 150 02150 - Mit Schutzfuse fir beste Standzeiten
I_ dz _I { ’ P ’
Material ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hairte < 450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vi (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360




3341

VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium

Mit Schutzfase

— 4=

33414

— AN i N
HPC | o

Eck- beschichtet pp i
fose mm/Z mm/Z
6 0,03 3 0,037 0,077 | 0,034
6 0,04 1 57 38 18 3 0042 - 008 | 0039 - 0076
6 0,05 13 57 48 Al 3 0047 - 0,099 | 0044 - 0,086
6 0,06 13 57 55 21 3 0,063 - 0132 | 0059 - 0,114
8 0,08 /Al 63 75 27 3 0084 - 0176 | 0078 - 0,152
10,0 10 0,10 22 72 95 32 3 0095 - 0198 | 0088 - 0,171
12,0 12 0,10 26 83 11,5 38 3 0,105 - 022 | 0098 - 0,9
140 14 0,10 26 83 13,5 38 8 0116 - 0220 | 0108 - 0,190
16,0 16 0,10 36 92 15,5 44 3 0126 - 0231 | 0118 - 0,200
18,0 18 0,10 36 92 17,5 44 3 0137 - 0231 | 0127 - 0,00
20,0 20 0,10 4 104 19.5 54 3 0147 - 07242 | 0137 - 0,209
250 25 0,10 50 125 245 65 3 0168 — 07264 | 0157 - 0,228
d, d - Hochleistungsfréiser zum Schruppen und Schlichten
Unfongsfisen - Ultrafeinstkorm-VHM mit ZrCN Beschichtung gegen Aufbauschneidenbildung
005D Vollnut-Frisen - Hohe Zerspanleistung hi§ 1,5x0 ins'Volle o
u” “150 0= 150 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
e T - Mit Schutzfase fiir beste Standzeiten
- I
o || 23 | | e (0 0| v |y ]|
schichtet y X : + R
Werks-
H PC norm

VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium

Mit Schutzfase, unbeschichtet

— 4
Eck- l, unheschichet
fose mm
6 0,03 3
L 6 0,04 11 57 38 18 3 0042 - 0088 | 0039 - 0076
AP 6 0,05 13 57 48 2 3 0,047 - 0,099 | 0044 - 0,086
6 0,06 13 57 55 21 3 0063 - 0132 | 0059 - 0,114
8 0,08 N | 63 | 15 | W 3 0084 — 0176 | 0078 - 0152
ds 10,0 10 0,10 22 72 9,5 32 B 0095 - 0198 | 0088 - 0,171
—> - 120 | 12 0,10 2 8 | 115 | 38 3 0005 - 0220 | 0098 - 0,90
140 14 0,10 26 83 13,5 38 8 0116 - 022 | 0108 - 0,90
16,0 16 0,10 36 92 15,5 44 3 0126 - 0231 | 0118 - 0,200
18,0 18 0,10 36 92 17,5 44 3 0137 - 0231 | 0127 - 0,200
00 | 0 0,10 A 104 [ 195 | 5 3 0147 - 0242 | 0137 — 0209
y 25,0 25 0,10 50 125 24,5 65 3 0,168 — 0264 | 0157 - 07228
d; d - Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten
.m Unfangsfisen - Ulirafeinstkorm-VHM
L . - Hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
0.=0,50 Vollnut-Friisen Hoh : ' o
Loy o150 0=150 . qeLuufruhedyrchuxmleundrpd|uIeUngIe|ch're|Iung
d; e e - Mit Schutzfuse fir beste Standzeiten
Material ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit / Harte < 450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Ve (m/min) Schlchten 350 300 300 280 350 420
V. (m,/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360




33412

VHM-HPC-Hochleistungsfraser fir Aluminium

Extralange Ausfiihrung mit Schutzfase

— 4

L d,

3341

4

beschichtet

— Azze i H _
HPC | o

f, Schruppen f, Schlichten
mm/Z mm/Z
0,047 0,099 | 0,044 0,086
0,063 - 0132 | 0059 - 0,114
0084 - 0176 | 0078 - 0,152
009 - 0198 | 0088 - 0,171
0105 - 0220 | 0,08 - 10,19
0116 - 0220 | 0,108 - 0,190
0126 - 0231 | 0118 - 0,200
0147 - 0242 | 0137 - 0,209

- Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfanashi - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZrCN Beschichtung gegen Aufbauschneidenbildung
nltangsnrusen Vollnut-Fr - Hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle

. B I,S§D uo_"%J erl;lsen - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
b=l e - Mit Schutzfase fir beste Standzeiten

X\y v —-»>

unbe- || Z3 HB 63° | (e VHM |[Typ W
schichtet y + \
Werks-
HPC norm

VHM-HPC-Hochleistungsfraser fir Aluminium

Extralange Ausfiihrung mit Schutzfase, unbeschichtet

—d—
[ dy Eck- unbeschichtet
fose
0,05 3 0,047
% 6,0 6 0,06 22 63 55 29 3 0063 - 0132 | 005 - 0114
AP 8,0 8 0,08 28 80 75 36 3 0084 - 0176 | 0078 - 0,152
10,0 10 0,10 33 80 9.5 43 3 0095 - 0198 | 0088 - 0,171
12,0 12 0,10 33 100 11,5 54 3 0105 - 07220 | 0,09 - 10,19
ds 14,0 14 0,10 48 100 135 54 g 0116 - 0220 | 0,108 - 0,190
> - 160 | 16 010 53 | 125 | 155 [ 9 3 0126 - 0231 [ 0,118 - 0200
20,0 20 0,10 68 150 195 84 3 0147 - 0,242 | 0137 - 0,209
b d 4, - Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten
Unfangshisen - Ultrafeinstkorn-VHM
.- Hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
0= 0,5xD Vollnut-Fréisen Hohe Laufruhe durch axials und radicle Undleichil
0150 0=150 ohe Laufruhe durch oxigle und radicle Ungleichteilung
e e - Mit Schutzfuse fiir beste Standzeiten
g,
Material ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hiirte < 450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 350 300 300 280 350 420
Vi (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360




— AN
45° AL
zen || Z3 || HA 5| (N ||| vem ([Typw B
- nec || DIN
VHM-HPC-Torusfraser 65271
Mit Eckradius
d ER
i 4
[ beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm/Z mm/Z
3 0,016 0,030 | 0,014 0,025
3 0019 - 0,03 | 0017 - 0,031
3 0019 - 003 | 0017 - 0031
3 0026 — 0047 | 0,024 - 0,042
d; 3 0,02 — 0,047 | 0024 - 0,042
—> 3 0,032 - 0,05 | 003 - 0050
3 0,032 - 0,05 | 0030 - 0050
12,0 12 26 83 0,50 11,70 36 3 0,038 - 0,064 | 0036 - 0,059
L 12,0 12 26 83 1,00 11,70 36 3 0,038 - 0,064 | 003 - 0,059
16,0 16 36 92 2,00 15,70 42 3 0,047 - 0076 | 0045 - 0071
16,0 16 36 92 4,00 15,70 42 3 0,047 - 0076 | 0045 - 0071
20,0 20 41 104 4,00 19,50 52 3 0,060 - 0,095 | 0058 - 0,09
250 25 50 125 500 | 24,50 65 3 0079 - 0,130 | 0078 - 0,125

- Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten
- Ultrafeinstkorn-VHM mit ZiN Beschichtung

Umfangsfrisen ) ’ .

— .= 1,00 Vollnut-Friisen ’ :OEG Eersfpu}n:le(l;tur;]g b|§ I] 'ng m;.vr"ﬁ ichteil
Log, 0= 151 G150 - Hohe Loufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
d, dy

Material ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Tugfestigkeit / Harte < 450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?

Ve (m/min) Schlchten 410 200 165 100 95 115 100

V. (m,/min) Schruppen 395 185 150 85 85 100 85




VHM-Schaftfraser flir Aluminium
Extralange Ausfiihrung mit Eckfase, gelappt

I— Ay ' .

ZI’N 23 HA 45° @ MH% VHM Typw +\V
Werks-

norm

—d—
beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm/Z
3 0,009 - 0,020 | 0,007 0,015
3 0014 - 0,028 | 0,012 0,023
3 0016 - 0,030 | 0,014 0,025
3 0019 - 003 | 0,017 0,031
ds 3 0019 - 0036 | 0017 0,031
—> 3 0026 — 0,047 | 0,024 0,042
3 0026 — 0,047 | 0,024 0,042
b 3 0032 - 0,010 | 0,030 0,050
3 0032 - 0,010 | 0,030 0,050
3 0,038 — 0,064 | 0,036 0,059
3 0,038 — 0,064 | 0,036 0,059
3 0,047 - 0076 | 0,045 0,071
3 0,047 - 0,076 | 0,045 0,071
3 0,05 — 0,088 | 0,054 0,083
3 0,05 — 0,088 | 0,054 0,083
3 0,063 — 0,095 | 0,058 0,090
3 0063 — 0,095 | 0,058 0,090
- 25,0 25 50 125 030 | 24,50 65 3 0,080 - 0130 | 0,078 0,125
g,
- Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
d; dy Unfangefsen - Ulirfeinstkorn-VHM mit ZeN Beschichtung
0= 0,50 Vollnut-Fréisen ’ :oEe fersfpu}r]]le:istur;]g b'? |]XD '(?S Yﬁ”le Uncleichtei
0,200 6= 1,00 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
Material ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hirte <450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 410 200 165 100 95 115 100
Vi (m/min) Schruppen 395 185 150 85 80 100 85




42856

VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium

Extralange Ausfilihrung mit Eckfase

— AN H _
HPC ||

—di—
— ] beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| mm/Z mm/Z
6 4 0007 - 0015 | 0006 - 0013
L 40 6 11 57 0,10 | 3580 18 4 0012 - 0023 | 0010 - 0,021
J AP 50 6 13 57 0,10 | 4580 18 4 0014 - 002 | 0012 - 0,02
6,0 6 13 57 0,20 5,80 18 4 0017 - 0,031 | 005 - 10,029
6,0 6 13 80 020 | 580 42 4 0017 - 0031 | 0015 - 0,02
ds 70 8 Al 63 020 | 6380 25 4 0020 - 0037 | 0018 - 0,035
—»> -+ 8,0 8 il 63 020 | 780 25 4 0024 - 0042 | 0022 - 0,040
e 8,0 8 2 100 020 | 7480 62 4 0024 - 0042 | 0022 - 0,040
L 10,0 10 22 72 020 | 9,70 30 4 0030 - 005 | 0028 - 0,048
10,0 10 22 100 020 | 9,70 58 4 0030 - 005 | 0028 - 0,048
12,0 12 26 83 020 | 11,70 36 4 003 - 005 | 0034 - 0,057
12,0 12 26 120 020 | 11,70 73 4 003 - 005 | 0034 - 10,057
16,0 16 36 92 0,20 | 1570 42 4 0045 - 0071 | 0,043 - 0,069
16,0 16 36 150 | 020 | 1570 | 100 4 0045 - 0071 | 0043 - 0,069
18,0 18 36 92 0,20 | 17,60 42 4 0054 - 0083 | 0052 - 0,081
18,0 18 36 150 0,20 | 17,60 | 100 4 0054 - 0083 | 0052 - 0,081
20,0 20 41 104 0,20 | 19,50 52 4 0,058 - 009 | 005 - 0,08
20,0 20 41 150 020 | 19,50 98 4 0058 - 009 | 005% - 0,089
| 250 25 50 125 030 | 2450 65 4 0078 - 0125 | 0076 - 0,123
L d, — . . .
- Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrsen - UItrnfeinsTkorn-YHM mit N Bgschichtung
[ d, 0= 0,5 Vollnu-Frisen - Hohe Zerspanleistung b|§ 1xDins Vglle .
0= 200 0,= 1,00 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
Material ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit / Hirte <450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Ve (m/min) Schlichten 410 200 165 100 95 115 100
V. (m/min) Schruppen 395 185 150 85 80 100 85




21611

VHM-Schaftfraser fir Aluminium

Unbe-
schichtet

Z4

39°

i

VHM

TypW

Werks-
norm

Lange Ausfiihrung

— a4
[ & d; lp |y unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm/Z mm/Z
40 6 8 62 4 0012 - 0,021 | 0,007 0,013
e 5,0 6 15 62 4 0012 - 002 | 0010 - 0021
6,0 [) 18 62 4 0015 - 0029 | 0013 - 0,027
8,0 8 24 68 4 0022 - 0040 | 0020 - 0,038
10,0 10 30 80 4 0028 - 0048 | 002 - 0,046
12,0 12 36 93 4 0034 - 005 | 0032 - 0,05
16,0 16 48 108 4 0,043 - 0069 | 0041 - 0,067
. 20,0 20 60 126 4 0056 - 0091 | 005 - 0,08
1
- Fiir Aluminium, Messing und Kunststoffe
. - Scharfe Schneiden
Umfangsfriisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,00 0,=0,54D
L d,
d; d;
Material ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hirte <450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 350 300 300 280 350 420
Vi (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360




42191

VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium

7z |0, [AN % N
ZrN || 324 || HA [5G\ &E VHM |[Typ W) B2
HPC || e

Uberlange Ausfiihrung
%
[ —| 1 heschichtet f, Schruppen f, Schlichten
L mm/Z mm/Z
z 0,007 - 0,015 | 0,006 0,013
J 0012 - 0023 | 0010 - 0,021
0014 - 002 | 0012 - 0,02
AP 0017 - 0,031 | 0015 - 10,029
0024 - 0042 | 0022 - 0,040
0030 - 005 | 0028 - 0,048
ds 0036 - 005 | 0034 - 0,05
—> -+ 0045 - 0071 | 0043 - 0,069
0058 - 009 | 005% - 0,08
0078 — 0125 | 0076 - 0123
- Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten
Unfanashr - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZN Beschichtung
unl?]ng)s([;usen Vollnut-Frisen - Hohe Zerspanleistung bis 0,75xD ins Volle
b u: - Z:OXD 0,2 0750 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
Ld,
d1 dz
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hirte <450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
V, (m/min) Schlichten 410 200 165 100 95 115 100
V (m/min) Schruppen 395 185 150 85 80 100 85




71519 24 |ag l7an) H&% VHM |[Typ W|| Ei>

ZrN ¥ \x e v
L
DIN \
VHM-HPC-Schaftfraser fir Alumini HPC 1A
- =dCnartiraser rur Aluminium 6527L
Mit Innenkiihlung und Eckfase, polierte Ausfiihrung
— 4=
[ beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm/L mmy/
0,010 0,018 | 0,008 0,016
0018 - 0025 | 0016 - 0,023
0025 - 0033 | 0023 - 0,031
0033 - 0040 | 0,031 - 0,038
dy 0040 - 0047 | 0038 - 0,045
—> 0047 - 0055 | 0045 - 0,053
0,055 - 0062 | 005 - 0,060
0,062 - 0069 | 0060 - 0,067
0069 - 0076 | 0067 - 0,075
L 0076 — 0,08 | 0074 - 0,080
0118 - 0125 | 0115 - 0,122
- Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrsen - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZrN Beschichtung
0,=0,50D Vollnut-Friisen :Olﬂe fer?pul?le:is'rur;]g bs |]XD '(;]S Yﬁ"le Undleichel
0= 200 0,= 1,00 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
L—d,—!
d] dz
-V N
Lugfestigkeit / Hirte <450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 500 400 240 100 95 115 100 160 135
Vi (m/min) Schruppen 485 385 225 85 80 100 85 145 120




U

Z3

HA

30°

VHM

Typ

v

Werks-
norm

VHM-Schruppfraser flir Aluminium
Extralange Ausfiihrung mit Eckfase

~ 4
[ 1] beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm/L mmy/
3 0,019 0,036 | 0,017 0,031
3 002 — 0047 | 0024 - 0,042
L 3 0032 - 005 | 0030 - 0,050
AP 3 0,038 - 0064 | 003 - 0,059
3 0,047 - 0076 | 0045 - 0,071
200 20 68 150 04 194 84 3 0060 - 0095 | 0058 - 0,090
ds o - Hochleistungsfriiser zum Schruppen
b < Unfanashisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZiN Beschichtung
E— 0= O,EXD Vollnut-Frésen~~ 1ohe Zerspanleistung bis 2x0 ins Vole
0,=2,00 0,=2,00
g,
d] dz
Material ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit / Hirte <450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 515 415 255 110 105 130 115
V. (m/min) Schruppen 500 400 240 95 90 115 100






